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blasmaschinen, welche in der ersten Auflage nur
oberflichlich in einem Anhange besprochen sind,
den Verbesserungen, die sie im Laufe der Zeit er-
fahren haben, entsprechend in einem besonderen
Abschnitte sehr ausfiihrlich behandelt worden.
SchlieBlich ist noch der Beschreibung der Vorrich-
tungen zur Beseitigung des Staubes Erwahnung zu
tun. Mlr. [BB. 98.]
Der Neubau fiir die chemischen Institute der Kgl.
Technischen Hochschule in Hannover. Bear-
beitet von F. Ebel, Regierungsbaumeister.
Mit 161 Textfiguren. Hannover 1911. Dr.
Max Jinecke, Verlagsbuchhandlung.
Brosch. M 10,—
Man findet in dem vorliegenden Buche eine auBer-
ordentlich sorgfiltig bis ins kleinste ausgearbeitete
Beschreibung der neuen chemischen Institute der
technischen Hochschule in Hannover. Dieselben
sind auf dem zum Welfengarten gehérigen fiskali-
schen Baumschulengrundstiick stidlich der (allin-
straBe erbaut, welches annihernd die Form eines
Dreiecks hat, dessen Basis auf rund 188 m an der
genannten Strafe gelegen ist. Wenn schon die Bau-
lichkeiten, welche vollauf allen Anforderungen
unserer anspruchsvollen Zeit entsprechen, in ihrer
duBeren Einrichtung und Einteilung-allem Anschein
nach durchaus praktisch ausgefithrt sind, so ist
dassclbe, vielleicht noch in erhéhtem MafBe, von der
inneren Einriehtung zu sagen. Um sich hiervon zu
iiberzeugen, eriibrigt sich dic Fahrt nach Hannover,
wenn man Einsicht nimmt in das vorliegende mehr
als 130 groBe Quartseiten starke Buch mit seinen
vielen Abbildungen, von denen ein groller Teil wirk-
lich gute photographische Aufnahmen sind, und die
in Verbindung mit dem ebenso umfangreichen, wie
erschopfenden Text dem Leser ein getreues Bild des
Ganzen mit allen seinen Einzclheiten geben. Papier
und Druck sind, wie iiberhaupt die ganze Ausstat-
tung des Buches, tadellos. Mllr. [BB. 90.]

Aus anderen Vereinen und
Versammlungen.

Oktobertagung der Versuchs- und Lehranstalt fiir
Brauerei in Berlin,

29. Ordentliche Gencralversammlung.
10.—15./10. 1911.

Der Vorsitzende, Geh. Kommerzienrat K n o b-
lauch, Berlin, begriiBte zunachst kurz dic Er-
schienenen und kam dann auf die Verdienste
des aus seinem Amte scheidenden Staatssekretirs,
Exzellenz Dr. Thiel, zu sprechen. Weiter gab er
eine kurze Ubersicht iiber die Ereignisse des abge-
laufenen Jahres, von dem erwihnt sei: Die Zahl der
Mitglieder betrug im Jahre 1909 3149 und im Jahre
1910 3706. Die Schule war im Jahre 1909/10 von
223 Schiilern, im Jahre 1910/11 von 214 Schiilern
besucht. Iin Frithjahre dieses Jahres wurde ein
Kursus zur Ausbildung von Wanderlehrern ge-
sehaffen, welche in Landwirtschaftlichen Vereinen
Vortrige iiber Gerstenbau, tiber Aussaat und Diin-
gung halten sollten.

Nach Erledigung geschiftlicher Punkte der Tages-
ordnung sprach Geheimrat Prof. Dr. Delbriick:
LUber die Arbeiten der V. L. B. tm vergangenen
Jahre und Aufgaben der Zukunft.'" Zu aller Freude

haben simtliche Institute der Anstalt mit Erfolg
gearbeitet, und zwar nicht nur bloB in wirtschaft-
licher Hinsicht, sondern auch in wissenschaftlicher
Beziehung. Zunichst sind Fortschritte auf dem
Gebiete der Hefe zu verzeichnen. die, wie ich schon
bei einem Vortrag in Briissel hervorhob, als Edel-
pilz anzusehen ist. Sie stellt nach den Ergebnissen
der ernithrungsphysiologischen Abteilung ein Futter-
mittel fiir alle Tiere dar. Es wurden dort Bilanz-
versuche mit Futterhefe an den verschiedenen Tier-
gattungen, unter anderem Schafen und Hunden, an-
gestellt und mit dem Ergebnis, daB die Futterhefe
ein gern genommenes, hochverdauliches Kraft-
futtermittel ist. Des weiteren wurden praktische
Fiitterungsversuche mit gleichem Erfolg an Pferden
und Schweinen angestellt. Nach Arbeiten von Dr.
Hayvduck darf man vermuten, daBl die Hefe nicht
nur entsprechend threr chemischen Zusammenset-
zung zu bewerten ist, sondern daritber hinaus als
Anregungsstoff.  Wenn auch beim Trocknen die
Hefe ihrer Enzyme beraubt wird. so bleiben doch
Phosphorverbindungen cigenartiger Zusammenset-
zung, welche bewirken, daB die Hefe als Beifutter
in kleinen Mengen eine grioBere FreBlust bei den
Tieren hervorruft und so zu einer schnelleren Mast
fiihrt. Wenn die Hefe als Nihrstoff fiir die Menschen
bisher nicht Verwendung fand, so war doch ihre Be-
kommlichkeit von vornherein auller Zweifel, denn
seit Jahrtausenden ist sie in vielen Getrinken und
im Brot vorhanden. Praktische Kostversuche be-
stiitigten denn auch diese theoretischen Krwigungen
in der glinzendsten Weise. Es entsteht des weiteren
jetzt auch die Frage. ob man die Hefe, wenn sie
die Brauerei verlassen hat, nicht noch einer beson-
deren Fiitterung unterwerfen solle, denn Versuche
Hennebergs haben festgestellt, dall man aus
der Hefe je nach der Art der Erndhrung eine Eiweil3-
hefe, eine Glykogenhefe oder eine Fetthefe machen
konne. Auch aus Versuchen Sch o n feldsergibt
sich, daB den Ziichtungsmethoden als solchen ein
einschneidender EinfluB auf die chemische Zusam-
mensetzung, sowie auf die physikalische und phy-
siologische Beschaffenheit der Hefe zugesprochen
werden muB. Im Zusammenbang mit diesen Fra-
gen wurde auch der Abbau der Hefe im mensch-
lichen Organismus untersucht. Die Verwertung
der Hefe im menschlichen Organismus war in Uber-
einstimmung mit den Versuchsergebnissen an Tieren
eine sehr gute. Die Hefe ist auch durch einen hohen
EiweiBgehalt, der bei dem verwendeten Priparat
53,49, betrug, ausgeczeichnet; etwa die Hilfte des
Nahrungseiweiies wurde in Form von Hefe aufge-
nommen. Die Zufuhr von 53,4 g Hefeeiweill be-
wirkte, daB 16,13 g LliweiB weniger der Zersetzung
anheim fielen, als withrend der Grundregimeperiode,
das sind 30,29, des in Form von Hefe aufgenomme-
nen Eiweiles bzw. 359 des verdauten Eiweiles.
Das Hefeeiweill wurde zu 869, resorbiert, somit ent-
hielt das Praparat 469, verdauliches KiweiB, die
organische Substanz wurde zu rund 909, das Roh-
fett zu rund 709, die Rohfaser zu rund 409, die
stickstoffreien Extraktstoffe zu 1009, im mensch-
lichen Organismus resorbiert. Es ist ja bekannt,
dafl Malzkeime von Agrikulturchemikern als voll-
wertiges Futterniittel angesehen werden, trotzdem
sie nicht eigentliches EiweiB, sondern nur Amide
enthalten. Diese Amide werden beispielsweise
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in der Kartoffel geringer bewertet als das Eiwei}. In

den Malzkeimen sind aber die Amide in einem solehen”

Verhaltnis zum Eiwei vorhanden, daB sie einander
ergiinzen kionnen und so zur vollen Ausnutzung ge-
langen. Ein gleiches scheint auch bei der Hefe der
Fall zu sein. Die beziiglich der Verdaulichkeit der
verschiedenen Stickstoffsubstanzen bestehende Un-
sicherheit, ferner dic Beobachtung, daB3 die vom le-
benden Organismus resorbierten Stickstoffsubstan-
zcn nicht immer in der erwarteten Hohe verwertet
werden, lieBen eine griindliche Erforschung der
Stickstoffkorper in den verschiedenen Futtermit-
teln, in den Rohstoffen, den Halb- und Ganzfabri-
katen, inden Nebencrzeugnissender Girungsgewerbe,
sowie die Reindarstellung dieser Stoffe und ihrer
chemischen Bausteine wiinschenswert erscheinen.
Fiir dic Versuche, die nicht in den Rahmen der von
der Anstalt zu losenden Aufgaben fallen, konnte
Prof. Dr. Meisenheimer, der Nachfolger
Buchners, von der Berliner Landwirtschaft-
lichen Hochschule gewonnen werden. Unter seiner
Leitung hat Herr Dr. Paul Schulze mit der
Gewinnung der LEiweiBabbaustoffe in selbst ver-
dauter Hefe mit Hilfe der Emil Fise¢herschen
Veresterungsmethode begonnen. Ein Ergebnis liegt
bisher noch nicht vor, doch ist zu hoffen, dall diese
Arbeit die gewiinschte Aufklirung schaffen wird.
Fiir diese Untersuchungen wurde seitens des Land-
wirtschaftsministers cin Beitrag von 2000 M be-
willigt.

Die Versuche von V 61t z iiber die Verwertung
resp. die Ausscheidung des Alkohols wurden fort-
gesetzt. Es wurde nachgewiesen, daB je nach der
Gewohnung des Organismus an Alkohol, je nach der
genossenen Alkoholmenge und je nach der Konzen-
tration der alkoholischen Lisung, die Alkoholaus-
scheidung durch Niercn und Atmung groBien Diffe-
renzen unterworfen sein kann, die sich bei den vor-
liegenden Untersuchungen unter 19, und bis zu
129/ bewegten. Der Organismus hatte den Alkohol
also nur zu889, unteranderen Versuchsbedingungen
dagegen bis zu iiber 999, verwertet. Die Versuche
waren samtlich an Tieren angestellt, welche ruhten;
es erschien wiinschenswert, analoge Versuche bei Mus-
kelarbeit auszufithren, um die bisher nicht beant-
wortete Irage definitiv zu entscheiden, ob der ar-
beitende Organismus grifere Alkoholmengen aus-
scheidet, als der ruhende,” oder ob das nicht der
Fall ist. Die Versuche wurden an einem Hunde aus-
gefiihrt, der gut trainiert und mit einer Apparatur
ausgeriistet war, welche den sowoh! bei Ruhe als
auch wihrend der auf einer Tretbahn geleisteten
Laufurbeit ausgeschiedenen Alkohol quantitativ
zu bestimmen gestattete. Ks wurde bei diesen Ver-
suchen regelmiflig cine hohe Abhédngigkeil der ex-
halierten Alkoholmengen von der Atemfrequenz
konstatiert. Der Organisinus scheidet also bei ge-
steigerter Atemfrequenz sehr crhebliche Alkohol-
mengen aus, die bei der Ruhe im Koérper oxydicert
werden miissen. Die groBe Steigerung der Alkohol-
ausscheidung durch die Atmung bei Muskelarbeit
steht mit der Tatsache durchaus im Einklang, daB
wihrend der Arbeit die bekannten zentralen Wir-
kungen des Alkohiols weniger leicht cintreten, als
bei Ruhe: man vertriigt erfahrungsgemi8 mehr Al-
kohol beim Marschieren und in freier Natur als im
geschlossenen Raume am  Biertisch,

1

Der Vortr. kommt nun auch auf die Ergebnisse
der Abteilung fiir Hopfenuntersuchungen zu spre-
chen., Der Hopfenrohstoffbitterstoffbestimmung
wurde im abgelaufenen Jahre erhéhte Bedeutung zu-
zugewandt. Der Vortr. schligt vor, einen Preis
auszusetzen fiir denjenigen Brauer, der mit den
geringsten Mengen Hopfen ein vollwertiges Produkt
erzielen konne. Weitere Untersuchungen beschéf-
tigen sich mit dem Sauregchalt des Bieres. Uber
die Aciditit der Wiirzen und des Bieres bedingende
Stoffe weifl man bislang noch recht wenig. Bei der
Wiirze sind es in der Hauptsache die sauren Phos-
phate; die in der Wiirze vorhandenen organisclien
Sduren sind wohl vollstindig gebunden, in der
Form von Salzen vorhanden. Bei der Girung wer-
den aber freie Siuren gebildet, die zum Teil ebenfalls
gebunden werden, um so mehr, je alkalischer .
Wiirze gegen Methylorange ist ; je saurer die Wiirze
ist, um so mehr freie Siuren bleiben erhalten. Es
war nun die Aufgabe, liber den Gehalt der Wiirze
im Biere an freien organischen Sduren, ebenso iiber
die Art dieser Siuren und deren gegenseitiges Men-
genverhiltnis AufschluB zu gewinnen. um auch
gleichzeitig die  Siurebildungsvorginge wiithrend
der Giirung und der Lagerung, den Einflu der
Zusammensetzung des Brauwassers, inshesondere
von dessen Gehalt an Carbonaten zu verfolgen.
Bei Untersuchung der in Wiirze und Bier vorhan-
denen organischen Siuren waren zunichst die bis-
her fiir Garungsprodukte iiblichen Untersuchungs-
methoden auf ihre Brauchbarkeit zu priifen. Es
ergab sich hierbei, daB die vorhandenen Ather-
extraktionsapparate keine geniigenden Resultate
lieferten. Auch die bisher gebriduchliche Methode
zur Bestimmung der fliichtigen Séuren war nicht
ohne weiteres anwendbar, erst Andorungon in der
Apparatur und in der Versuchsanordnung auf
Grund neuerer Forschungen gestatteten ein ein-
wandfreies Arbeiten. Namentlich wurde hierdurch
auch dic Fliichtigkeit der Milchsidure herabgedriickt,
die bisher wegen ihrer Zwischenstellung zwischen
fliichtigen und fixen Sduren nur schwer bestimm-
bar war.

Im Anschluf an die Untersuchungen iber
Siduregehalt und Metallempfindlichkeit des Bieres
wurden Versuche angestellt, die sich mit dem Ein-
flul des Sduregehaltes auf dic Haltbarkeit des Bie-
res beschiftigten.

Es wurden dabei folgende Resultate gewonnen:

1. Bicre, deren natiirlicher Siuregehalt durch
Zusatz von Milchséure vermehrt wird, zeigen nach
einiger Zeit (etwa 10—14 Tagen) eine feinkornige
Triibung. Wird dagegen der Siaurcgehalt durch Kali-
lauge vermindert oder das Bier direkt alkalisch ge-
macht, so stellt sich nach wenigen Tagen schon
eine gallertartige, wolkige und dicke Triibung ein.

2. Die durch Sgure hervorgerufene Triibung
ist quantitativ viel geringer als die durch Luft be-
wirkte.

3. Zusatz von Siure bewirkt aber ecrst bei
Uberschreitung gewisser Grenzen eine Triibung.
Diese besteht aus Hopfenharzkugeln. Die Entwick-
lung von Bakterien jedoch wird gechemmt, ebenso
die von Hefen bei Erreichung eines bestinmten
Sauremaximums vollstindig verhindert. Die in
dem im Siuregehalte mit Lauge abgestumpften
Biere entstehende Trithung ist dagegen ganz anderer
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Art, wie die in dem mit Sdure angereicherten Biere;
Bakterien in ungeheuren Mengen sind es hier, die
sie hervorrufen.

4. Betragt die Erhohung des Siduregehaltes
nur wenige Hundertstel Prozente, so zeigt sich eine
Erhéhung der Haltbarkeit durch Unterdriickung
der im Biere vorhandenen Organismen und durch
Verhinderung von Harzausscheidungen. Geht die
Erhohung des Sauregehaltes aber dariiber hinaus,
80 beginnen sich die Biere friiher zu triiben als das
Originalbier; jedoch nicht durch Entwicklung von
Organismen, sondern durch Ausscheidungen von
Harz und Eiwei. Das Optimum der urspriing-
lichen Zustandsbeschaffenheit liegt also nicht bei
dem Maximalsiauregehalt, sondern bei einem Saure-
gehalte, der nur wenig hdher ist, als der des Original-
bieres. Jedes Bier besitzt also gewissermalBen ein
Saureoptimum, bei dem seine Haltbarkeit, d. h.
seine urspriingliche Zustandsbeschaffenlieit am groB-
ten ist. Dieses Saureoptimum ist fiir verschiedene
Biere verschieden. Dies gilt aber nur fiir den Fall,
daB die Biere mittleren bzw. wirmeren Tempera-
turen ausgesetzt werden.

In der Kilte gestalten sich die Verhiltnisse
anders. Bei der Kaltlagerung wird mit steigendem
Zusatze an Siure die Ausscheidung von Harz und die
dadurch bedingte Triibung gradweise stirker.

5. Wird der Siuregehalt im Biere vermindert
durch Zusatz von Alkali usw., so wird auch Hand
in Hand damit die Widerstandsfahigkeit gegen Bak-
terien geringer. In kiirzester Zeit tritt eine starke
Entwicklung von Bakterien ein, welche das Bier
vollig dick werden liBt. Bei volliger Abstumpfung
der Saure und bei UberschuB von Alkali tritt in
dem Biere eine noch rapidere, mit der Bildung
dicker Triibung verbundene Entwicklung von Bak-
terien ein.

6. Der Siuregehalt des Bieres erweist sich als
der wichtigste Schutzstoff gegen das Verderben,
besonders als Abwehrmittel gegen Bakterien.

7. In diesem Sinne ist es also vorteilhaft, eine
mdglichst hohe Saurebildung im Biere anzustreben.

Zum SchluB bespricht der Vortr. noch die Er-
gebnisse der analytischen Abteilung, die Buchstelle
und die vom Institut herausgegebenen Verotffent-
lichungen. Die Entwicklung, die das Institut ge-
nommen hat, geht daraus hervor, dal3 der Etat 1908
648 000 M aufwies, das Institut 38 wissenschaftliche
Mitarbeiter hatte; heute hat es deren 80 und einen
Etat von 1928 349 M.

Kommerzienrat K n o blauc¢hdankte in war-
men Worten Geheimrat Delbriick und wiinschte,
daB ihm noch lange Jahre der Titigkeit am In-
stitut im allseitigen Interesse beschieden sein mage.
Damit schloB die Versammlung.

Erste technische Versammlung.

Sitzung der Abteilung fiir Hefe, Garung und Keller-
wirtschaft.

Vorsitzender: G. Wernecke.

Ing. v. Vetter: ,,Die Anwendung des Ozons
in der Brauerer.*

Ein Referat iiber eine Arbeit gleichen Titels
von L. v. Vetterund Ed. Montang s. diese
Z. S. 2129.

In der Diskussion &uBert Sternberg Be-

denken gegen den Geruch des Ozons. Er wies
darauf hin, daB man das Ozon ja auch vielfach in
der Kiihlhausindustrie angewandt habe, aber bei
besonders empfindlichen Stoffen von seiner An-
wendung habe absehen miissen. v. Vetter weist
darauf hin, daB das in Lutherbach erzeugte Bier
besonders gegen Geriiche empfindlich gewesen sei,
daB man aber keinerlei Beeinflussung habe wahr-
nehmen konnen. Er erwiahnt ferner, da man in
England das Ozon fiir Flaschenbier verwendet habe,
ohne auch nur den geringsten schéidlichen Einflul
feststellen zu konnen. Miiller, Frankfurt, hat
in seinem Betriebe gleichfalls keinerlei Geschmacks-
verinderungen durch Ozon wahrnehmen konnen.
Hingegen muBte er trotz Anwendung groBer Uber-
schiisse von Ozon feststellen, daB hierbei gerade
die Sarzina am besten gedieh.

Dr. F. Hayduck: ,,Weitere Arbesten der
V. L. B. auf dem Qebiete der Hefenverwertung. Die
Versuchs- und Lehranstalt beschéftigt sich seit lin-
gerer Zeit mit der Frage der Verwertung der Hefe
als Fettermittel und Nahrungsmittel. Bei dem
Preisausschreiben, das die V. L. B. erlieB, waren
fiinf Hefetrockenapparate angemeldet, die im Vor-
jahre in der Ausstellung zur Vorschau gelangten.
Im Laufe des Winters erfolgte dann die Haupt-
priifung, die sich auf sechs vollstindige Versuche
durch 10 -Tage erstreckte. Die Trockenhefe wurde
auf ihren Wasser- und Enzymgehalt und auf den
Geschmack untersucht. Es ergab sich, dag alle Ap-
parate den Bedingungen des Preisausschreibens ge-
niigten. Der Vortr. teilte nun die Ergebnisse des
Preiswettbewerbes mit. Das Ergebnis des Preis-
ausschreibens zeigte, daB die Maschinenindustrie
imstande ist, Apparate jeder Gr68e und Art zu lie-
fern. Dennoch steht man der Trocknung der Hefe
nicht {iberall sympatisch gegeniiber, und es wird
vielfach gesagt, die Verwertung als Futterhefe sei
zu gering, um die Anschaffung der Apparate und
Anlage rentabel zu gestalten. Dieser Einwand ist
nicht ganz zutreffend. Der Preis von 16 M pro
100 kg, der jetzt gezahlt wird, ist fiir die Hefe zu
niedrig, sie verdient eine hohere Bewertung und
wird, wie Vortr. bestimmt annimmt, auch hohere
Preise erzielen. Eine Moglichkeit, den Absatz der
Trockenhefe zu steigern und eine bessere Verwertung
herbeizufiihren, hat man in der Mischung der Trok-
kenhefe mit minderwertigeren Stoffen, so kann man
z. B. Futterhefe mit Malzstaub mischen. Fiitte-
rungsversuche, die an Pferden durchgefiihrt wurden,
gaben gute Resultate; eine Verabreichung eines Ge-
misches von Trockenhefe und Trockenkartoffeln
bedeutet gegeniiber Haferfiitterung eine grofle Ver-
billigung.

Besonderes Interesse wurde der Entbitterung
der Hefe entgegengebracht. Im Vorjahre bereits
wurde auf der Ausstellung der V. L. B. eine Hefe-
kiiche vorgefithrt; hielt man schon damals die
Trockenhefe fiir ein ganz ausgezeichnetes Priparat,
so ist doch wieder ein gewaltiger Fortschritt zu
verzeichnen. Im Vorjahre war die Hefe noch braun-
grau, heute wird sie in lichtgelber Farbe und mit
gutem Aroma erzeugt. Am Prinzip des Verfahrens
in der provisorischen Entbitterungsanlage des Vor-
jahres ist nichts gedndert worden, aber durch Kunst-
griffe gelingt es jetzt, den Entbitterungsproze ein-
facher zu gestalten. Im Vorjahre schon war fest-
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gestellt, daB die Hefe ein vorziigliches gehaltvolles
Nahrungsmittel ist, auch die Bekémmlichkeit la8t
nichts zu wiinschen {ibrig. Auch die Ausnutzung
der Hefe im Organismus ist, wie Versuche an Tieren
und Menschen zeigten, sehr gut. Eiwei wird zu
969, ausgenutzt; 1 kg Nihrhefe entspricht an
Néhrwert 3 kg Fleisch, wenn man Eiwei als Mal3
zugrunde legt: vergleicht man die Calorien, so
kommt 1 kg Nihrhefc sogar 3,3 kg Fleisch gleich.

Die V. L. B. trat nun der Fragc niher, ob sie
cine eigene Nihrhefefabrik errichten solle. Die pro-
visorische Anlage gab zwar ein gutes Priparat,
aber die Entbitterung nahm zu lange Zeit in An-
spruch, sie dauerte 16 Stunden fir 8 hl Hefe. Im
Juni dieses Jahres wurde dann mit dem Bau der
Nihrhefefabrik begonnen, die jetzt ausgezeichnet
dasteht und schnell und gut arbeitet. An Hand
einer Skizze erliutert nun Dr. Hayduck die
Anlage der Nihrhefefabrik der V. L. B. Es stehen
rwei nebeneinanderliegende Riume zur Verfiigung,
von denen der cine als Entbitterungs- und Trocken-
raum, der andere als Lager- und Packraum dient.
Die Hefe wird durch cine schnell arbeitende Rota-
tionspumpe in ein erhéht stehendes Gefal gepumpt;
sobald sie sich abgesetzt hat, wird sie gesiebt.
Unterdessen wird das Absatzgefall gereinigt, und die
gesiebte Hefe wird wieder hineingepumpt und nun
sorgfiltiz gewaschen. Das hierzu notige Wasser
flieBt aus einer Reserve zu, und das 40 hl fassende
Hefegefa kann in 5 Min. gefiillt sein. Sobald die
Hefe rein ausgewaschen ist und sich fest abgesetzt
hat, wird sie in einen Propellerbottich abgelassen
und mit Soda gewaschen, wodurch ihr die Bitter-
stoffe entzogen werden; sodann wird die Hefe wie-
der in das erste Waschgefa gepumpt, die Soda
durch Wasser sorgfiltig herausgewaschen, worauf
die entbitterte Hefc in Bottiche gelangt, getrocknet
wird und dann in einer groicn Blechkiste aufbe-
wahrt wird. Die V. L. B. beabsichtigt, im Lager
und Packraum eine Miihle und eine Tablettenpresse
aufzustellen, um das Priiparat in jeder gewiinschten
Form herstellen zu kénnen.

Der Vortr. legt nun klar, wie die Verwendung
der Nahrhefe gedacht ist. Von der im Vorjahre
noch bestehenden Absicht, die Hefe als Ylejsch-
ersatz in die Haushaltungen cinzufiihren, ist man
abgekommien, diese Kinfiihrung wiire zu schwierig,
da der Begriff der Nahrhefe noch nicht geniigend
der Menge vertraut ist. Es wird heabsichtigt, die
entbitterte Trockenhefe jetzt als Nihrpriparat auf
den Markt zu bringen. Dadurch kann ein hoherer
Preis erzielt werden, 1 kg Nahrhefe soll im Klein-
handel 5 M kosten. Der Preis erscheint im ersten
Augenblick etwas hoch, vergleicht man jedoch da-
mit die Preise andercr im Handel befindlicher Niihr-
priparate, so ist der Preis als billig zu bezeichnen,
kostet doch z. B. 1 kg Sanatogen 30 M, 1 kg Riba-
malz 25 M, 1 kg Somatose sogar 48 M. Wird die
Nahrhefe als Nihrpriparat verkauft, dann erzielt
man nicht nur eine bessere Verwertung, sondern
hat den weiteren Vorteil, das Produkt auf diese
Weise einfiihren zu konnen. Es eriibrigt jetzt noch,
arztliche Gutachten iiber den Wert der Nahrstoffe
2u sammcln, und die V. L. B. ist bemiiht, geeignete
Arzte zu suchen, die sich fiir die Nihrhefe inter-
essieren. Auf Veranlassung des Institutes werden
in einigen Krankenhiiusern bereits Versuche mit

Verabreichung von Nihrliefe angestellt, nachteiliges
ist bis jetzt nicht bekannt. Die Néhrhefefabrik der
V. L. B. will schon jetzt mit dem Verkauf der Nihr-
hefe beginnen; unter welchem Namen das Produkt
in den Handel kommen wird, steht noch nicht fest.
die Anstalt hat sich mehrere Bezeichnungen patent-
amtlich schiitzen lagsen. Auch steht die V. L. B.
mit mehreren Nahrungsmittelfirmen in Verbindung,
die bereit sind, die Hefe wciter zu verarbeiten, so
daB sich auf dicse Weise eine gréBere Menge Hefe
wird unterbringen lassen.

Zum SchluBl geht der Vortr. noch auf die Hefe-
verwertung cin. Am cinfachsten verwertet man die
Hefe, wenn man sie verkauft, wie sie aus dem Be-
triche kommt, ohne sich um den Zweck, dem sie
zugefiihrt wird, zu kiimmern. Man crhilt hierbei
pro Kilogramm dickbreiiger Hefe 2 M, selten mehr,
im Maximum jedoch 5M; d. h. fir 100 kg abge-
preBte Hefe erzielt man 3,5—8,35 M. Bei der Ver-
wertung als Futterhefe erhilt man fiir 100 kg ab-
gepreBite Hefe 16 M. Bringt man die Hefe als
Nithrhefe in den Verkehr, und nimmt man an, daB
von den 5 M, die 1 kg im Kleinhandel kosten soll,
2,50 M auf den Brauer entfallen, dann wiirde man
also 48 M fiir 100 kg abgepreliter Hefe erzielen. s
erscheint dies sehr viel, aber nur, weil man bisher
nur die niedrigeren Preise kannte. Der wahre Wert
der Hefe ist viel gréBer, als bisher angenommen
wurde. Es wurde versucht, den Wert der lHefe als
Backhefe einzuschitzen, dies ist jedoch sehr schwie-
rig. Von den 50000000 kg Backhefe, die in
Deutschland verbraucht werden, wird nur 209
durch Bierhefc gedeckt, d. h., 10 000 000 kg, wih-
rend 70 000 000 kg Bierhefe crzeugt werden. Fiir
die PreBhefefabrikanten wiirde die Einfiihrung der
Bierhefe als Backhefe einc lebensfrage bedeuten,
ob der entstehende Konkurrenzkampf giinstig fiir
die Bierhefe ausfallen wird, ]alt sich nicht ent-
schciden.

Redner schlieBt mit einem Apell an die An-
wesenden, es moge, wenn die Gutachten gilinstig
ausgefallen sind, in gemeinsamer Aktion die Kin-
fiihrung der Nihrhefe durchgefiihrt werden. GroSe
Schitze licgen in den Girkellern der Brauereien,
wir niiissen dafiir sorgen, da diese Schitze von uns
gehoben werden,

Der Vorsitzende dankt dem Redner fiir seine
interessanten Ausfiihrungen und eréffnet sodann
die Diskussion. Dir. O. Schulz, Duisburg, be-
tont, daB bei den jetzigen Preisen der Rohmateria-
lien das Interessc an der Verwertung der Neben-
produkte besonders groB sei. Die Hefe hat infolge
ihrer leichten Verderblichkeit bisher nicht viel Be-
achtung als Nebenprodukt gefunden. Dann be-
gannen zahlreiche Versuche, eine Verwertung fiir
dieses Produkt zu finden. Das Verfahren, der Hefe
den Alkohol zu entzichen und diesen als Brennspi-
ritus zu verkaufen, ist zwar leicht durchfihrbar,
dic Destillation der Hefe ist nicht schwer, aber der
fiir den denaturicrten Spiritus crzielte Preis steht
nicht im Verhiltnis zur Arbeit. Als Nahrungsmittel
kann man die Hefe noch nicht allgemein in Verkehr
bringen. Eine andere Moglichkeit ist nun die, die
Kernhefc zu Backhefe zu verarbeiten, dic iibrige
Hefe aus den anderen GefiBen dann in Kraftfutter
und Nihrhefe iberzufiihren. Nach den Erfabrun-
gen des Bickermcisters Evertz in Rheydt ge-
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lingt ex jetzt, aus der Kernhefe eine gute Backhefe
herzustellen. Es wird die gutgereinigte Kernhefe
mit Phosphaten und Stickstoffsubstanzen ange-
reichert, das erhaltene Produkt unterscheidet sich
in der Haltbarkeit nicht von Branntweinhefe., Der
Verband der niederrheinischen Brauereien hat die
Verwertung der Hefe in die Hand genommen und
benutzt das E vertzsche Verfahren zur Verar-
beitung zu Backhefe. Eine Anlage zur Herstellung
von Futterhefe wird Ende dieses Jahres in Betrieb
gesetzt. Was nun die Rentabilitit betrifft, so blei-
ben, wenn von 15000 hl Hefe 10 000 hl auf Back-
hefe verarbeitet werden, nach den Abschreibungen
8—10 M Verdienst pro Hektoliter dickbreiiger Hefe.
Redner hofft, im nidchsten Jahre gute Betriebs-
resultate mitteilen zu kénnen.

Den néchsten Vortrag hielt Prof. Dr. F.
Nehonfeld iiber: |, Technisches und Okonomisches
aus dem (dir-, Lager- und Fluschenkeller.*

2. technische Versammlung, gemeinsame
Sitzung der Abteilung fiir Maschinentech-
nik, Feuerungstechnik u. Transportwesen.

Vorsitzender:s Dr. H. Mauritz

Ingenieur . Haae k: ,,Maschinentechnische
({rundsiitze betm Baw von Brawereien.

Dr. 0. Mohr: . Welche Giiteanforderungen
sind an die Selhmzerdle zu stellen?* Man kann, so
b ginnt Redner, vielleicht erstaunt fragen, wieso die
Abteilung fiir Feuerungstechnik die Schmierile zur
Bespreehung bringt. Aber die Qualitit des Schmier-
oles ist von Einflufl auf den Kraftverbrauch der
Maschine. Bei der Reibung von Metall an Metall
ist ein groBer Widerstand zu iiberwinden; je groBler
der Reibungswiderstand ist, desto grofer ist der
Kraftbedarf. Bei der Reibung von Ol an Ol wird
der Widerstand verringert, und man kénnte nun
meinen, dafl sich dasjenige Ol als Schmiersl am
geeignetsten erweist, dal} die geringste Reibung und
die geringste Viscositidt besitzt. Aber so einfach
liegen die Verhiltnisse nicht. Das Schmierdl mull
an den Metallteilen geniigend haften, der Haft-
druck ist aber um so besser, je grofler die Viscositiit
ist. Man muB also ein Ol wiihlen, dessen Viscositit
den besonderen Verhiiltnissen entspricht. Fir
leichtlaufende Maschinen nimmt man Ole mit ge-
ringerer Viscositit, desgleichen auch bei kaltgehen-
den Maschinen, da Abkiihlung die Viscositit er-
hoht. Ein MaB der Viscositiit hat man in der Aus-.
laufgeschwindigkeit gleicher Mengen durch enge
Roéhren. Man nimmt z. B. 200 cem O1 und bestimmt
die Zeit, die dieses zum Auslaufen braucht, dann
lit man durch dasselbe Rohr 200 cem Wasser
flieBen. Die beiden Zeiten dividiert man, die er-
haltene Zall gibt die Viseositit an. Die Tempera-
tur, bei der die Bestimmung vorgenommen wird,
ist verschieden. Bei Kompressor- und Dynamo-
6len fithrt man die Bestimmung bei 20° aus, bei
Zylinderolen bei 50°, eine Bestimmung bei einer
Temperatur von iiber 100° vorzunehmen, wie dies
zuweilen verlangt wird, ist nicht nétig. Die Vis-
cositit steigt nimlich ziemlich regelmiBig mit der
Temperatur, man kann die Viscositit bei hohen
Temperaturen berechnen, es ist dies den ungewissen
Bestimmungen bei hohen Temperaturen vorzuziehen.

Als Schmieréle nimmt man gegeniiber den
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frilher angewandten fetten Olen jetzt mineralische
Ole, welche nur Kohlenwasserstoffe enthalten und
keine sauerstoffhaltigen Verbindungen. Diese mi-
neralischen Ole werden aus den Erddlen gewonnen,
es sind die Riickstinde, die bei der Destillation bei
300° zuriickbleiben. Diese Riekstinde kénnen nun
durch Destillation mit gespanntem Wasserdampf
in die einzelnen Schmierdle getrennt werden, hiu-
fig nimmt man noch fiir die Destillation das Va-
kuum zu Hilfe, daher die Bezeichnung Vakuumile.
Die Ole werden dann einer Raffination mit konz.
Schwefelsdure unterworfen, wodurch die Harz- und
Asphaltteile herausgenommen werden. Nach dieser
Belhiandlung muf3 man aber die Ole mit Laugen und
Wasser waschen, um die Schwefelsdure zu entfernen.
Die freie Sdure greift nimlich das Metall an und
erhoht die Reibung. Es ist daher zu fordern, dal} die
Schmiersle moglichst sdurefrei sind, sie sollen nicht
mehr als 0,01 9, Saure, berechnet als Schwefel-
sdureanhydrid enthalten, bei dunklen Zylinderslen
soll die Sduremenge hochstens 3/140% betragen.
Der Séuregehalt riihrt nicht immer von der
durch die Raffination in das Ol gekommenen
Schwefelsdure her, hdufig ist er auf die im Rohél
enthaltenen Naphthensiuren zuriickzufiihren. Aber
auch die Naplithensiuren lassen sich entfernen,
ein Zylinderdl mit tiber 0,19 Saure ist unbrauch-
bar und mubl zuriickgewiesen werden. Trotzdem
die fetten Ole sparsamer sind als die Mineraldle,
sind sie von diesen verdringt worden. Die Mineral-
dle sind chemisch widerstandsfihiger gegen den
Luftsauerstoff, die fetten Ole nehmen hiufig aus der
Luft Sauerstoff an, und dies bedeutet die Neigung, zu
verkleben und zu verharzen. Mineralole, die mit
fetten Olen verschnitten sind, soll man zuriick-
weisen. Beim Zylinderdl gestattet die preulische
Lisenbahnverwaltung in ihren Lieferungsbedingun-
gen zwar einen Zusatz von fetten Olen, doch muf
die Beimengung deklariert werden. Kompressordle
diirfen niemals fette Ole enthalten, da diese von
Ammoniak stark angegriffen werden. Soll der
Dampf entslt werden, dann ist auch unbedingt zu
fordern, daB das Zylinderd! frei von Fettolen ist,
denn diese zersetzen sich. und es 1dft sich dann
das Ol nicht melr durch den Entoler entfernen. Als
Beimengungen der Sehmieréle kommen noch Stein-
kohlenteerole, Harzole und Kautschukole in Be-
tracht, diese Zusitze sind immer zu beanstanden.
Die Steinkohlenteerdle erhéhen das spez. Gew. und
sind dadureh nachweisbar. Harzole geben Veran-
lassung zum Verschmieren und Verharzen. Die
Verfilschung durch Harzole 1a8t sich bei der op-
tischen Untersuchung nachweisen, die Harzole sind
namlich optisch aktiv, wihrend die Schmieréle in-
aktiv sind. Auch ehemisch lassen sich die Harzole
nachweisen, sie geben beim Schiitteln mit Essigséure-
anhydrid und Schwefelsdure Violettfirbung. Kaut-
schukéle haben eine holhe Viscositdt, aber geringe
Schmierfihigkeit und sind als Verfilschung zu be-
trachten. Neben den verfilschenden Zusdtzen zum
Schmiers] sind noch die Verunreinigungen in Be-
tracht zu ziehen, die im Rohdl vorhanden sind oder
bei der Verarbeitung hineinkommen ohne Absicht
einer Verfilschung. Asphalt ist in hellen Olen ja
nicht enthalten, findet sich aber oft in dunklen Zy-
linderslen. Diese Verunreinigung ist zu beanstan-
den; man muf unbedingt verlangen, dall das (0))

o8y
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frei vom harten Asphalt ist, es zeigt sich dies durch
vollstindige Loslichkeit inBenzin. i Der Gehalt an
weichem - Aspha]t soll m‘kemem Falle 19, iiber-
steigen; der weiche Asphalt 188t sich nachweisen
durch die Unldslichkeit in Atheralkohol. Der Prak-
tiker hat einen MaBstab fiir den Asphaltgehalt; ist
dic Losung in Benzin hell, dann ist wenig Asphalt
vorhanden. EElne weitere Verunreinigung ist das
Wasser, das ja nicht ganz zu vermeiden ist, da es
bei der Wasserdampfdestillation in das Produkt
kommt. Bei hellen Olen macht sich der Wasser-
gehalt durch eine Triibung bemcrkbar, bei dunklen
Olen ist der Wassergehalt nicht sofort sichtbar.
Wird das O] aber iiber 100° erhitzt, und es schaumt
und spratzt, dann ist zuviel Wasser enthalten. Eine
weitere Forderung ist die, daB die Ole aschefrei sein
sollen. Der Aschengehalt soll bei hellen Olen nicht
mehr als 1/,49%, bei Zylinderdlen nicht mehr als
1/10% betragen. Ist der Aschengehalt héher, dann
liegt der Gedanke nahe, daB Seife zugesetzt ist,
dann kann das O] wieder mehr Wasser aufnehmen.
Oft finden .sich . als Verunreinigungen auch Sige-
spine und Sand, dies kann zu Beschidigungen
der Maschinenteile Anla geben. Diese Verun-
relmgungen kann man leicht nachweisen. Man
gieBt 4 die} erwirmten Ole .durch ein Drahtnetz
von 1 mm Maschenweite, wiascht dann mit Ather
und Benzin, der verbleibende Riickstand darf nicht
groB scin.

Fir die Wirtschaftlichkeit der angewandten
Schmiertle ist ihr Flammpunkt wichtig. Die
Schmiertle verdampfen niamlich schon weit unter
ihrem Siedepunkte, es bedeutet dies einen Verlust
an Schmierdl und fiihrt auch zur Verschlechterung
der Luft. Jo niedriger der Flammpunkt ist, desto
groBer ist die Verdampfung. Dic Verdampfung hat
auch noch einen weiteren Nachteil, die Ole lassen
némlich zuerst die leichtfliichtigen Anteile ver-
dampfen und werden dadurch viscoser. Je niedriger
die Temperatur ist, bei der das Ol verwendet wird,
desto njedriger kann der Flammpunkt sein. Bei der
Bestimmung des Flammpunktes ist zu beriicksich-
tigen, dal man im offenen Tiegel hohere Werte er-
hélt als im geschlossenen Tiegel. Neben dem Flamm-
punkt ist aich der Brennpunkt zu beriicksichtigen,
dieser liegt ca. 40° hoher als der Flammpunkt und
wird oft fiir charakteristischer gehalten. Zusammen-

" fassend 1aBt sich also sagen, daB Zusitze zu Schmier-
Olen nicht gestattet sind, jedenfalls aber deklariert
sein miissen. Das Ol soll méglichst siurefrei sein
und nicht dber 0,039, Siure, als Schwefelsiure-
anhydrid berechnet, enthalten. Wasser und Asphalt
sollen abwesend sein, Zusitze zur Erhéhung der
Viscositit sollen auch fehlen. Die Viscositit und
der Flammpunkt richten sich nach der Verwendung.
Bei Kompressorélen soll die Viscositdt bei 20°
5—7 betragen, der Erstarrungspunkt mul unter
—20° liegen, der Flammpunkt zwischen 140—180°.
Bei lcichten Maschinenélen, Transmissions-, Motor-
und Dynamodlen soll die Viscositit zwischen 15 und
25, der Flammpunkt zwischen 170 und 200° liegen.
Schwere Maschinenéle sollen bei 20° eine Viscositéit
von 26—60 zeigen, als Flammpunkt ist 180—220°
zu fordern. Dampfzylindercle sollen bei 50° eine
Viscositdt von 33—60 besitzen, der Flammpunkt
muf iiber 220° liegen, bei HeiBdampfzylindern soll
man fiir die Schmieréle einen Flammpunkt von iiber

300° wahlen. Im allgemeinen kann man sich bei der
Lieferung von Schmierélen an die Bedingungen hal-
ten, diedie preuBischen Eisenbahnen stellen, mit Aus-
nahme der Zylindersle, bei denen die Eisenbahnver-
waltung den Zusatz von Riibol gestattet, wihrend
man in den Brauereien gut tut, auch hier keinen Zu-
satz zuzulassen. Zum SchluB geht der Redner noeh
auf die Ermittlung der Sehmierféahigkeit ein. s gibt.
wohl Maschinen zur Untersuchung der, Schmier-
fihigkeit des Oles, aber diese sind sehr teuer, auch
dauert die Untersuchung zu lange. Empfehlens-
werter sind die angegebenen Qualitidtspriffungen und
die Vornahme von Schmierversuchen im Betriebe.
Nach ¥Entfernung des alten Schmierdles schmiert
man eine gleichmdBig belastete Maschine mit dem
zu untersuchenden Ole, den ZufluB regelt man so,
daB die denkbar geringste Olmenge zuflieBt. Man
bestimmt dann die Raumtemperatur und die Tem-
peratur der geschmierten Tecile; je kleiner die Diffe-
renz dieser Tempcratur ist, desto besser ist das
Schmierdl. & Dic in einer bestimmten Zeit ver-
brauchte Olmenge wird gleichfalls bestimmt. Fiihrt
man diese Versuche mit den verschiedenen Olen
durch, so ist e¢in Vergleich moglich. Der Vortr.
schlieBt mit dem Hinweis, daB die Schmierdle im
Betriebe der Beachtung wert sind.

Dr. J. Paechtner: ,lIst die Einfihrung
eines leichteren Pferdematerials fiir die Zwecke unserer
Brauereien empfehlenswert? (Schlus folgt.)

Zweite ordentliche Mitgliederversammlung der Zen-
trale fiir Gasverwertung.

17./10. in Berlin in den Riumen der Berufsgenodsen-
schaft der Gas- und Wasscrwerke.

Aus dem Geschédftsbericht sei er-
wéhnt:

Seitens der Zentrale wird eine Statistik der mo-
natlichen Gaserzeugung bearbeitet. Die Maiauf-
rechnung z. B. ergab eine Zunahme des Gasabsatzes
gegen den gleichen Monat des Vorjahres um 7,89,
eine Zunahme des Standes der Gasmesser von 9,69,
darunter eine Zunahme der Miinzgasmesser von
33,99,. Besonders hervorgehoben mufB von den
Arbeiten der Zentrale ihr Eintrcten fiir die Fin-
fithrung von Miinzgasmessern werden. Keine Ge-
legenheit ist versdumt worden, um iberall sich hier-
fir einzusctzen. Und zwar in dem Sinne, da8l mit
den Miinzgasmessern die gesamte Koch- und Leucht-
einrichtung kostenlos beigegeben wird, und {iber-
haupt keinerlei erschwerende Bedingungen an die
Benutzung dieser Gasmesser gekniipft werden.
Dies hat dazu gefiihrt, daB in den westlichen Gegen-
den Deutschlands wohl fast in jedem Orte dic Ein-
fiihrung der, Miinzgasmesser entweder erfolgt ist
oder noch ernstlich zur Erwagung steht. Diese Be-
wegung greift aber auch nach dem Osten in sténdig
steigendem MaBc {iber. Das Ziel ist, so die brcite-
sten Bevdlkerungsschichten allgemein fiir das Gas
zu gewinncn, damit dessen Verwendung schlieflich
als etwas ebenso Selbstverstindliches erscheint,
wie es bisher die Benutzung der Steinkohle und des
Petroleums war. In den GroB8stidten ist das Gas
hierzu augenscheinlich .auf dem besten Wege. Es
braucht nur daran; erinnert zu werden, daf in
Berlin jéhrlich mehr als 30 000 neue Gasabnehmer
hinzutreten, also ebensoviel, als die Elektrizitats-
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werke, die jetzt bereits 26 Jahre bestehen, tiber-
haupt Anschliisse besitzen. Es wird dahin kommen,
dafl so, wie in einzelnen Teilen GrofBberlins jetzt
schon 9890 der Haushaltungen Gas beziehen, sich
diese Verhiltnisse allgemein in Berlin einfiihren.
Fiir Propagandazwecke wurden seitens der Zentrale
fiir (rasverwertung in der Lehrkiiche der Kontinen-
talgasgesellschaft Vortragsdamen ausgebildet, die
im Verlauf des Jahres 190 Vortriige hielten. Ein-
zelne Gaswerke haben auch Instruktionsdamen ein-
gestellt, welche die Aufgabe haben, in den Werken
selbst den (Gasabnehmern erwiinsehte Auskiinfte zu
weben und Apparate vorzufiihren. Einen besonderen
lirfolg erzielte die Zentrale in Oranienburg, dem
grofiten deutschen Orte, der bisher kein Gas besal3.
Dort ist das Elektrizititswerk bemiiht, das Gas
fern zu halten, inshesondere dadurch, daB fiir Koch-
und Heizzwecke ein Preis von 8 Pt fiur die Kilo-
wattstunde eingeraumt wird. Die Bewegung in der
Biirgerschaft fiir das (ias ist aber doch so stark,
daf} die Stadtverwaltung gendtigt war, zu der Er-
hauung eines Gaswerkes Stellung zu nehmen. Es
fiihete das dazu, daB von elektriseher Seite um-
tingliche, drei Tage wiithrende Koehvorfithrungen
stattfanden, denen solche von der Zentrale fiir Gas-
verwertung withrend dreier anderer Tage folgten.
Das Ergebnis war, daBl eine allgemeine Biirger-
versammlung  einstimmig eine Resolution falite,
dahin, dafl das Gas unentbehrlich sei, und mogliehst
schon zum Winter der Ort mit Gas versorgt sein
miisse. In einer Eingabe wandte sich die Zentrale
an die Behorden beziiglich der (Gasversorgung in
den Gebieten elektrischer Zentralen. Sie nimit hier
Bezug auf eine Abhandlung von Oberingenicur
Franz Sehifer: . Neue Gaswerke im Versor-
gangsgebiete elektrischer Zentralen.* Es wird nach-
gewiesen, dall in den angefithrten Gegenden, die
hereits mit Elektrizitit versorgt waren, sich trotz-
dem ein dringendes Verlangen nach (as geltend
machte, und zwar nicht nur wegen seiner Notwen-
digkeit fiir Heiz- und Kochzwecke, sondern aueh
wegen der Vorzige des billigen Gaslichtes.  Die
grofite deutsche Uberlandzentrale, das Rheinisch-
Westfiilische Elektrizitiitswerk Essen, hat sich jetzt
gleichzeitig fiir die Uberlandgasversorgung einge-
setzt. [K. 813

Polytechnische Gesellschaft zu Berlin.

In der Sitzung vom 19./10. unter Vorsitz von Dr.
P. Jeserich sprach Ing. P. Hoffmann iiber:
., Einiges von der internationalen Kautschukausstel-
lung in London 1911.° Zuniichst gab der Vortr.
einen Uberblick iiber die Entwicklung der Kaut-
schukproduktion. Namentlich wies er auf die Stei-
gerung, welche dieselbe in den letzten Jahren er-
faliren hat, hin. So wurden bespielsweise im Jahre
1905 von Ceylon 75t exportiert. Im Jahre 1910
stieg der Export bereits auf 1600t und betrug
1911 mehr als 2000 t. In der Zeit von 6 Jaliren
hat sich also die Ausfuhr verdreifigfacht. Noch
auffalliger sind diese Verhiltnisse auf der Malayi-
schen Halbinsel. Dort betrug die Ausfuhr 1905
nur 30 t, 1911 bereits 11 000 t. Bei der Betrach-
tung der Ausstellung selbst erwdhnt der Vortr.
zunichst, daB von deutschen Firmen die vereinigten
Gummiwerke Harburg-Wien in ihrer Ausstellung

alles gezeigt hitten, was sich iiberhaupt aus Kaut-
schuk herstellen 1iBt. Neben FuBbodenbelag wur-
den Kissen gezeigt, welche prachtvolle Lederimita-
tion aufwiesen, dic namentlich in England sehr be-
liebt ist. Dann waren Hartreifen vorhanden, tech-
nische und chirurgische Artikel, ferner fielen auf
Tiere aus Gummi, darunter namentlich Schlangen
und Iidechsen von besonderer Naturtreue, wofir
in den Tropen groBer Absatz vorhanden sein soll.
Die Firma war auch die einzige, welche einen Preis
flir Fabrikate crhielt. In der Ausstellung der Ma-
schinen war Dentschland nieht so vertreten, wie es
der Hohe dieser Industrie entsprechen wiirde. Die
deutschen Darbietungen zeichneten sich aber dafiir
wieder dadurch aus, daB jeder cinzelne Aussteller
etwas Besonderes bot. Dem (Gang der Gewinnung
des Kautschuks entsprechend, bespraeli nun der
Vortr. die cinzelnen Abteilungen. Fiir die Gewin-
nung des Latex waren Messer vorhanden, die v-for-
mig gebogene Klingen zeigten. Die ganzen Instru-
mente glichen eineni Hobel und besaflen hiufig
mehrere Schineiden. Der Vorteil ist der, dal der
Baum nicht tiefer angeschnitten werden kann, als
unbedingt notwendig ist, so dal eine Schidigung
der Biaunie ausgeschlossen ist. Bei der Koagulierung
erwiihnt der Vortr. zunichst einen Apparat, bei
welchem die Koagulierung durch Einleiten von
Kohlensiiure durchgefiihrt wird. Das so gewon-
nene Priiparat soll besondere Vorziige besitzen.
Ferner erwilint der Vortr. zwei Verfahren, die die
Koagulierung durch Rauch herbeifiiliren, bei dem
cinen wird der Rauch gleichzeitig mit Dampf ein-
geblasen, bei dem anderen mit PreBluft. Der Vortr.
gibtdem Verfahren mit PreBluft den Vorzug, weil man
hier unabhiingig sei von den Beziehungen zwischen
Druck und Temperatur. Ein weiteres Verfahren,
das dem gleichen Zwecke dient, beruht auf der Ver-
wendung der Zentrifuge. Man trennt auf diese Weise
die Kautschukteilchen der Milch vom Serum.
Durch Anbringung von Ventilen am Boden ist es
méglieh, die Serumflissigkeit ebenso Waschwasser
abzulassen und den Kautschuk in der Form einer
diinnen Haut zu gewinnen. Es ist bekannt, dal
man aus bestimmten Pflanzen den Kautschuk nicht
durch Anzapfen gewinnt, sondern durch einfaches
Auswaschen der zerkleinerten Zweige der Straucher
(Guayulekautschuk). Fiir diese Zerkleinerung die-
nen besondere Kugelmiihlen, welche ausgestellt
waren. Von den ausgestellten Waschmaschinen
hebt der Vortr. zwei Typen hervor. Bei der einen
wird der WaschprozeB auf den Walzen durch einen
Spriihregen unterstiitzt, bei der zweiten zeigen die
Walzen kammartige Leisten, welche den Kautschuk
zerreilen. Die Anordnung dieser Walzen im Troge
ist derartig, daB das Waschgut stets immer wieder
in der Richtung von unten nach oben auf die Walzen
gelangt. Beide Maschinen wurden im Betriebe
vorgefiilrt, ihre Leistungen waren sehr gute. Bei
Trockenapparaten war sowohl Lufttrocknung wie
Vakuumtroeknung vertreten. Bei einem Trocken-
haus, das ausgestel]lt war, wurde die Trocknung
durch gleichzeitige Zufiihrung von Rauch unter-
stiitzt. Der Rauch wird namentlich wegen seiner
konservierenden Wirkung benutzt. Ebenso war
ein Vakuumapparat vorhanden, bei dem gleichifalls
Rauch benutzt wurde. Der in das Vakuum eintre-
tende Rauch wurde oben gleichzeitig mit dem Was-
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serdampf abgesaugt. Bei Mischwalzen erwihnt der
Vortr., daB jetzt nur mehr sehr grole Mischwalzen
Verwendung finden, weil durch das Warmlaufen der
Walzen bei kleincren Apparaten schon Verdnderun-
gen in der Mischung bewirkt werden kénnen. Von
Verarbeitungsmaschinen heschreibt der Vortr. na-
mentlich Vulkanisierpressen und Autoklavenpres-
sen, Schlauchmaschinen, Maschinen zur Herstellung
von Flaschenscheihen und dhnliches.  Ausfihrlich
und besonders lobend wird auch die Ausstellung
des Kgl. Materialpriifungsamtes in GroB-Lichter-
felde beschrieben. Die Gummipriifung ist heute mit
der chemischen Analyse durchaus nicht abgeschlos-
sen,- die Gummiwaren werden zum Zwecke der Be-
urteilung noch solchen Versuchen unterworfen, die
méglichste Ahnlichkeit mit ihrer Abnutzung in der
Praxis haben. So wurden Gummiringe durch cine
Maschine gespannt und entspannt, und die Zahl
dieser Versuche registriert. Zum Zwecke der Fest-
stellung der Abnutzung wird cine Gummikugel in
einer Rinne laufen gelassen und nach einer be-
stimmten Zeit der hierdurch auftretende Gewichits-
verlust festgestellt. Besondere Sorgfalt crfordert
naturgemiill die Priifung von Ballon- und Aeroplan-
stoffen. Nie werden durch Anwendung von Pre-
Iuft zum Platzen gebracht. Thre Gasdichtigkeit wird
festgestellt, indem man Wasserstoff diffundieren
liBt. Die durchtretende Menge Wasserstoff wird
aufgefangen, verbrannt und als Wasser gewogen.
An den Vortrag schloB sich eine Diskussion an,
in der zunichst Dr. Jeserich einc Anfrage iiber
die erwiihnte Schneidemaschine fiir Flaschenschei-
ben stellte. Dann wurde noch iiber den kiinstlichen
Kautschuk debattiert. [K. 814.]

Soclety of Public Analysts and Other Analytical
Chemists.

Ordentliche Versammlung am 1./11. 1911,

Vorsitzender: Vizeprisident Dr. Bernard
Dyer. -

ILS.Shrewsburyund A, W. Knapp:
»wUber das Shrewsbury-Knappsche Verfahren zur
Bestimmung des Cocosnufoles.** Die Vortr. zeigen,
daB} die Differenz zwischen den Zahlen fiir Cocos-
nuBél und Butterfett nach ihrem Verfahren (Ana-
lyst 35, 385 [1910]) zehnmal groBer ist als nach
Polenske. Ferner hiingt die Polenskezahl von
dem geringen Prozentgehalt an wasserunlislichen
flichtigen Siiuren ab, die vorhanden sind, wobei
dieser Gehalt in erheblicherem Umfange dureh die
Behandlungsweise der Cocosnu8 oder der Palm-
kerne beeinflufit wird als bei der Shrewshury-Knapp-
zahl, dic von der Menge der Glyceride abhiingt.

H. S. Shrewsbury: , lber cine gefalschte
Goldmiinze.** Vortr. lenkt die Aufmerksamkeit auf
ein gefilschtes  Goldstiick mit dem  Prigedatum
1861, das in Trinidad angetroffen worden ist. Eine
Analyse des Metalles zeigte einen Gehalt von 91,50
Platin, 5%} Antimon und 3.5°; Kupfer.

L. Myddleton Nash: Iher die Priifung
finnischen  Terpentins.  Ein Muster finnischen
Terpentins wurde in allen Konstanten als normal
befunden  auller scinem Flammpunkt der 19,5°
statt 32—38° betrug.  Wic nachgewiesen wurde,
berulit dies auf der Anwesenleit einer schr ge-
ringen Menge von rohem Holzgeist, entstanden

aus der trockenen Destillation des Holzes; es ge-
lang, den Methylalkohol zu identifizieren. Da fin-
nisches Terpentin normalerweise cine betrichtliche
Menge unpolymerisicrbaren Stoffes (nach der Arm -,
strongschen Methode bestimmt) enthilt, be-
steht die Gefahr, daB eine Verfidlschung mit Benzin
oder leichtsiedendem Petroldther bei einem der-
artigen Terpentin vorgetiuseht wird.

Lester Reed: ,,Uber die anndhernde Be-
stimmung von Stdrke mittels Jod.** Vortr. heschreibt
cine Methode, nach der die Stirke, in Glyeerin auf-
gelost, mittels Jods gefillt wird. Der Niederschlay
wird gesammelt, das Jod durch Erhitzen ausge-
trichen und der Riickstand getrocknet und ge-
wogen.

J.MeCrae: ,Koberts Reagens als Probe auf
Salicylsdure.”* Vortr. beschreibt die Reaktion, dic
man mit K o berts Reagens (drei Tropfen Form-
aldebyd, gelist in 3 cem  Schwefelsdure) erhilt,
wenn man es zur Salieylsiiure und einer Anzahl
anderer Substanzen, wie Phenol, Brenzeatechin, Re-
sorein, Pyvrogallol usw. hinzufiigt.

W. H. Low: , Dic Fallung ron Niekelverbin-
dungen und die Bereitung von Nickelschwanum.™
Vortr. lenkt die Aufmerksamkeit auf cine Mcethode,
nach der Nickel vollstindig ausgefallt werden kann,
und zwar unter kombinierter Verwendung von Am-
moniak und Hydrazin. Es wird betont, daBl Nickel
aus Losungen von Ammoniumsalzen vollstindig
mittels Hydrazins ausgefillt werden kann.

Sf. [K. 891.]

Patentanmeldungen.
Reichsanzeiger vom 13./11. 1911,
12¢. K. 46 892. Verdampfungsapp. mit Hauptheiz-
kirper und mit einem mit stchendem Rohren-
svstem  verschenen  NebenheizkOrper. W
Kathol, Koln. 28./1. 1911.
K. 47 339. Destillationsapp. mit Einrichtung
zur selbsttitigen Abfithrung der einzelnen
Fraktionen. (. Kohn, Rakonitz, Bohm. 4. 3.
1911
12d. B. 63 210. Vorr. zum ‘I'rennen der Lange von
Riickstiinden aus chemischen Prozessen, z. B.
der Kaliindustrie. Gebr. Burgdorf, Altona.
19./5. 1911, 3
12d. J. 13 290. Einr. zum gleichmiBigen Uberrie-
scln eines  Filterbettes mit zu reinigendem
Kloakenwasser, W. Jones, Amblecote, Stafi-
ford, u. 8. J. 8. Mills, Stourbridge, Worcester,
Engl. 14./1. 1911
K. #4 818, Aus einem geschlossenen Behilter
mit Filterelementen  bestehende  Filtrierveor-
rlehtung, bei welcher die zu filtrierende Flis-
sigkeit unter Druck dem Behilter zugefiihrt
und durch die Filterelemente geprefit wird.
b. J. Kelly, Salt Lake City, Utah. 1].'6.
1910, Prioritit (V. St. ) vom 3.73. 1910,
127, €. 20125, Reinigung von Ristzasen unter
gleichzeitiger Nutzbarmachung des in diesen

Klasse:

12a.

12d.

Gasen enthaltenen  Schwefelsdurcanhydrids,
15, Collet u. M. Eckardt, Christiania. 16./12.
1910.

12k, 8. 32517, Alkalleyawide durch Frhitzen von
Alkali in Gegenwart von Kohle und Stickstott,
J. W. Swan, Warlingham, Surrcy, v. J. A,
Kendall, Streatham, London. 3./11. 1910.
W. 36 050. Lsgg. der Formiate des Chroms
und  Aluminiums. A, Wolff, Kiln a. Rh,
14./11. 1910,
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